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Typ och egenskaper	 InfraRoad Joint 2C är en elastisk tvåkomponent fogtätningsmassa på polysulfidbas 
för fogar med expansionsförmåga upp till 35% av fogbredden. Den är gjutbar och 
självnivellerande. Fullt härdad ger InfraRoad Joint 2C en elastisk fogtätning med 
mycket gott nedbrytnings- och åldringsmotstånd. InfraRoad Joint 2C uppfyller kraven 
i DIN EN 14 188-2.	  

Användningsområden	 InfraRoad Joint 2C används för tätning av horisontella fogar i trafikutsatta ytor av 
betong och sågade spår i asfaltytor. InfraRoad Joint 2C tätar pålitligt fogar mot vatten-
intrång i marken. Den är framför allt  lämplig för tätning av fogar i gatubeläggningar, 
broar och tunnlar. InfraRoad Joint 2C är lämplig för tätning av fogar mellan byggdetal-
jer av betong i eller intill marken samt betongkomponenter och asfaltytor som utsätts 
för mekaniska påfrestningar (motor- och gångtrafik) och byggdetaljernas temperatur-
beroende rörelser. InfraRoad Joint 2C är kemresistent och drivmedelsbeständig. Med 
InfraRoad Primer som häftgrundning och motsvarande konstruktiva fogutförande kan 
man permanent täta horisontella fogar i olika byggmaterial. InfraRoad Joint 2C (själv-
nivellerande) kan användas för fogar med lutning upp till 3 %. Fogar med starkare 
lutning och vertikala fogar bör tätas med permanent InfraRoad Bitufog 2C. Tätnings-
massan är ej användbar för fogar som permanent ligger under vätskeytor (t.ex. vid 
simbassänger, reningsbassänger eller kraftigt oxiderande syror och lutar samt för 
fogar i system för lagring, fyllning och omtappning av vattenskadliga ämnen. 

Produktdata i  korthet	 Materialbas	 Polysulfid-polymer 
	 Bearbetningstid	 minst 2 timmar (23°C, 50% LF) 

Härdningstid	 ca. 24 timmar (23°C, 50% LF) 
Max. tillåten deformering	 35 % av fogbredden 

	 Dragspänning	 ca. 0,2 N/mm² 
	 Färg	 svart, grå 
	 Konsistens	 gjutbar, självnivellerande  
	 Förbrukning	 beroende på fogens dimension 

Förvaring	 torr, svalt (under 25 °C) 
	 Lagringsförmåga	 12 månader i tillslutet leveranskärl. 

Rengöring	 InfraRoad Cleaner  

Bearbetning	 Rengör fogarnas kontaktytor från smuts, damm, oljor, bitumen och löst material, 
murbruksrester o.dyl. För att skapa rätt djup och förutsättningar för fogen används 
rundprofilerad bottningslist.

Betongfogar	 Fogflankerna skall förbehandlas med InfraRoad Betongprimer. Blanda komponen-
terna  A och B omsorgsfullt och stryk på grundningen likformigt med en pensel. Efter 
en avluftningstid mellan 30 minuter och 2 timmar (temperaturberoende) kan tätnings-
massan anbringas. InfraRoad Betongprimer bör ej vara helt torr. Om mer än 24 tim-
mar har gått skall grundningen ruggas upp och ny grundning strykas på.    

               

2-komponents fogning mellan stål, asfalt och/eller betong.
God kemresistans.
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Asfaltfogar	 Asfaltfogar skall förbehandlas med InfraRoad Asfaltgrundning. Dessa fogar måste 
vara skurna, eftersom det annars blir problem med vidhäftningen. Blanda komponen-
terna  A och B omsorgsfullt och stryk på grundningen likformigt med en pensel. Efter 
härdning i 2 till 6 timmar (vid detaljernas temperatur >25°C ca. 2 timmar resp. vid < 
10°C ca. 6 timmar) kan tätningsmassan anbringas. Asfaltgrundningen bör vara så torr 
som möjligt. Kontrollera att det inte har bildats någon fukthinna genom att 

	 kondenseringstemperaturen underskridits. 

	 InfraRoad Joint 2C förpackas i separata kärl. B-komponenten skall tillsättas A-kom-
ponenten och röras in med en vingomrörare tills det inte längre föreknommer några 
färgslingor. För att undvika blåsbildning måste man se till att ingen luft släpps ned i 
blandningen.

	 Tätningsmassan förs in i fogen med lämpliga verktyg (t.ex. manuell eller tryckluftdri-
ven pistol). Massan är självnivellerande. Om luftblåsor dyker upp under bearbetnings-
tiden så avlägsna dem genom att stryka över ytan med med en mjuk pensel eller 
ett polerträ. Tätningsmassans temperatur bör vara minst + 10 °C före blandningen. 
Byggdetaljernas temperatur får inte vara lägre än + 5 °C eller högre än +40°C. 

	 Innan fogen belastas helt, räkna med en härdningstid på minst 48 timmar vid mark- 
och materialtemperatur på 20°C. 

Leveransformat	 InfraRoad Joint 2C (gjutbar) med komponenterna  A och B separat förpackade 
	 2,5 l    burk	 	 4 x 2,5 l / kartong	 30 kartonger per pall
	 4,0 l    burk	 	 4 x 4,0 l / kartong	 18 kartonger per pall  
	 10,0 l  hink	 	 	 	 	 30 hinkar per pall 

Lagring	 12 månader i oöppnad förpackning vid lagringstemperatur under 25°C

Hälso-, arbets-	 – förvaras inte i närheten av födoämnen; ät, drick eller rök inte under arbetet; 
och brandskydd	    följ grundläggande hygienregler.
	 – undvik inhalering av ångor och aerosoler; vid arbete i slutna utrymmen skall 
	    tillfredsställande ventilation säkerställas
	 – lättantändligt enligt Betr.-SchV; skyddas för solljus och temperaturer över 50ºC 
	 – riskbestämmande komponent för etikettering: kolväteblandning (testbensin) med  
 	    tryckgaser (propan/butan)

	 Övriga anvisningar, se säkerhetsdatabladet

Avfallshantering	 Kärlet får inte innehålla några materialrester när det lämnas för återvinning. 

Anmärkning	 Detta informationsblad ersätter all tidigare information om denna produkt. Den tidi-
gare informationen gäller således inte längre.

	 Uppgifterna har sammanställts enligt senaste användningstekniska rön. Beakta dock 
att avvikelser från det i informationsbladet angivna arbetssättet kan vara nödvändiga 
beroende på byggprojektets tillstånd. Om ingenting fastställts i separata avtal är 
informationen i informationsbladet inte bindande och utgör inte heller en överenskom-
melse om produktens beskaffenhet.

	 Vi förbehåller oss rätten till att när som helst utföra ändringar av i detta informations-
blad förekommande information.
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